Principe du soudage TIG

Dénominations :

- TIG : Tungsten Inert Gas

| 0 - 141 : Numéro du procédé selon ISO 4063
Sens de soudage L lsowenen - GTAW : Gas Tungsten Arc Welding
Sortie eau
Torche 7 .
Principe :
Buse Courant o
Ce procédé utilise la chaleur d’un arc
[ Entrée gaz électrique établi entre une électrode de
| - tungsténe réfractaire et les pieces a
| Entree eau
Electrode assembler.

Arc Gy Un gaz inerte protege I'électrode et le bain
Métall d’apport T —— de fusion de tout contact avec l'air ambiant,
Métal de base —codon et ImOdIer Ia,quall’Fe del a.rc électrique et du

. métal déposé. On introduit manuellement
du métal d’apport sous forme de baguettes.
Il est possible de souder sans métal d’apport
Bain de fusion (procédé 142).
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